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Die strengen Forderungen des Marktes
nach einer hoheren Produktivitiit, einer
effizienteren Energienutzung, einer

einfacheren Bedienbarkeit und einem

wartungsiirmeren sowie servicefreund-

licherem Maschinenkonzept haben
maBgeblich die nevartige modulare
Bauweise der Hochleistungsreinigungs-
maschine fir den industriellen Einsatz

gepriigt.

Die InduLine wird generell nach individueller
Anforderung konfiguriert und bietet mafige-
schneiderte Lsungen, z. B. fir

* Die Industriereinigung

e Fell- und Lederreiniger

* Textilservice-Betriebe

* Textilausriister /-industrie

* Teppichreiniger

* Wiischereien

Beladekapazititen von 100 bis 200 kg lassen es -
bei freier Wahl der Lésemittel wie Per, KWL und
Alternative - zu, das optimale Pflegeverfahren
im Einzelfall festzulegen. Besonders die bedie-
nerarme, automatisierte Be- und Entladung und
die einfache Integrierbarkeit der Industrie-
Reinigungsmaschine in neue und bereits vorhan-
dene Automatisierungen lassen den Einsatz der
InduLine zum wirtschaftlichen Erfolg werden.

SuperDry PDS+ und Kiiltetechnik

Der strsmungsoptimierte Luftschacht des Trock-
nungssystems SuperDry PDS+ kommt analog in
der Baureihe PremiumLine zum Einsatz. In Kombi-
nation mit der patentierten dynamischen Lochung
im Mantel der Trommel und der Lochung in der
Trommelrickwand wird eine fiir die Trocknung
optimale diagonale Durchstramung des Innen-
raums und der Ware mit der Trocknungsluft auch
in der Tiefe der Trommel erreicht. Damit steht die
modernste und leistungsfihigste BOWE-Verfahrens-
technik auch fiir Industrieanwender zur Verfigung.
Die robuste und leistungsgeregelte Kilteanlage
mit zwei Hubkolben-Kompressoren ist unterhalb
des Luftschachts angeordnet. Damit ist ein
schneller, wirtschaftlicher und sehr gerduscharmer
Trocknungsprozess gesichert.



AUTOMATION

DURCH INTEGRATION

Die Bauweise und Funktionsweise der Maschinen
erlauben eine automatisierte Be- und Entladung
sowie die Integration in Automatisierungen.

Sie bringen grofe Einsparpotentiale bei Betrieb
und Handhabung. Damit steigern Sie die Wirt-
schattlichkeit Threr Anlage und die Rendite Ihres
eingesetzten Kapitals.

Wihrend des Beladens kann die Trommel zum
besseren Fiillen gedreht werden.

Uber Farderband, Sack oder Container kann Ware,
wie z. B. Felle, Lederwaren, Teppiche, Hand-
schuhe, Putzticher, Industrie-/Oberbekleidung
oder Walkware durch nur einen Bediener schnell
und komfortabel beladen werden.

Die Ladetir ist automatisiert und schwenkbar
gelagert. Sie wird Gber die Maschinensteuerung
elektromechanisch angetrieben und verriegelt.
Die Ladetirdffnung im Durchmesser von 1.000
mm gewdhrt eine optimale Zugdnglichkeit auch
bei sperrigen und schwer zu handhabenden
Waren, wie z. B. bei Teppichen.

Das Beladen mit Forderband

Das Beladen mit Container

Frontansicht Beladen -
Die Trommel kippt bis zu 70° nach oben

Frontansicht Entladen -
Die Trommel kippt bis zu 30° nach unten

Zum Entladen kann die Ware zur Weiterverarbei-
tung auf ein Transportband gekippt werden.
Durch den grofien Verschwenkwinkel ist auch hier
eine vollstindige Entleerung der Trommel gewdhr-
lgistet.

Leistungsstarke Steverung ConfoTronic IL

Die ConfoTronic IL bietet eine Vielzahl von Méglich-
keiten zur individuellen Anpassung an unterschied-
lichste industrielle Arbeitsaufgaben und stellt
einen sicheren, effizienten und variablen Betrieb
der Maschine sicher.

Die Software beriicksichtigt speziell die Anforde-
rungen der Automation von Be- und Entladung.

Besondere Merkmale

* Vorgegebene Reinigungs-, Wartungs- und
Hilfsprogramme kénnen auch frei gestaltet
werden

e Interaktives Wartungssystem IMS spart dem
Bediener Zeit und Arbeit

e Optimale Bedienerfihrung durch grofBes Klar-
textdisplay mit ausfiihrlichen Bedienhinweisen;
in vielen Sprachen erhiltlich; umschalten auf
weite Sprache méglich

e Nutzen von internen Daten aus dem umfassen-
den Betriebsdatenspeicher (z. B. fiir Losemittel-
bilanz)

* Integrierte Fehlerdiagnostik

* Optionale Fernwartung Gber kundenseitige,
internetfihige Netzwerke. Koppelung mit
anderen Datentrigern méglich

* Software-Update Gher MMC-Karte

* Bewihrte Hardware aus der Baureihe BOWE-
PremiumLine




MODULARES DESIGN - GARANTIERT EINE
ANWENDUNGSSPEZIFISCHE ARBEITSWEISE

|
Neve Tankgeometrie

Die separat und senkrecht stehenden Losemittel-
tanks haben eine vdllig neu gestaltete runde
Kopfgeometrie mit Uberlauf am Scheitelpunkt.
Dies vermeidet Kondenswasserbildung. Der Tank-
block kann zur optimalen Anpassung an die
Anwendung durch Tankelemente erweitert werden.
Losemittelmenge und -zustand konnen durch
ieweils 2 grofle Schaugldser pro Tank, unten und
oben, jederzeit kontrolliert werden. Eine opti-
mierte Bodengeometrie ermdglicht ein restloses
Abpumpen sowie eine hervorragende Spiilung der
Tanks wodurch Schmutzablagerungen praktisch
vermieden werden. Die separate Lsemittelwanne
geniigt allen umweltrelevanten Vorschriften.

|

ca. 4.000 mm

|l e—

ca. 6.500 mm ;I

Viskoelastisches Feder-Diimpfersystem

Um hohe dynamische Krifte auf den Untergrund
wiihrend des Schleudervorgangs auf ein Mini-
mum zu reduzieren, ist die Trommeleinheit auf
einem Feder-Dampfer-System aufgebaut. Diese
Ausfiihrung reduziert die dynamischen Krifte um
ca. 85 - 90 %.

Zukunftsorientierter, modularer Aufbau

© Maschinenmodul

O Destillationseinheit

© Tankgruppe

O Trocknungseinheit

© Schlammdestillation (optional)

Tankgruppe und Destillationseinheit kdnnen
ie nach den drtlichen Gegebenheiten platziert
werden.

1Le al-
Losemittel Perchlorethylen,
Kohlenwasserstoffe,
Cyclosiloxane
Trommel

Beladekapazitit

(je nach Anwendung) kg 100-200
Einfache Bedienung und Wartung Trommelinholt I 2.000

Trommeldurchmesser mm 1.500

Trommeltiefe mm 1.100

Ladetirdffnung,

Durchmesser mm 1.000

Drehzahl Reinigen, variabel

Drehzahl Schleudern, max. 1/min 450

Tanks (Fiillmengen)

Tank | | 800

Tank 11 | 800

Tank 111 | 500

Weitere Tanks (Option)

Destillation

Fiillvolumen | 1.000

Reinigen des Flusenfilters -
Trommelgehduse in Beladeposition

Der groBflichige, qut zugingliche Flusenfilter
an der Trommeleinheit und der in der Trockenein-
heit zusitzlich integrierte Feinflusenfilter lassen
keinerlei Verschmutzung des Kishlregisters und
Luftschachts zu. Die Wartungsstellen Nadelfanger
und Flusenfilter konnen leicht erreicht werden.

Destillationsdurchsatz 1 I/h 600

Destillationsdurchsatz 2 I/h 1.200

Schleuderfilter, Filterfliche

1. Filter (Option) m? 15

2. Filter (Option) m? 15

Kartuschenfilter (Option)

MaschinenmaBe (Standardaufstellung) ca.-MaBe

Breite mm 6.500
Tiefe mm 4.000
Hohe installiert mm 3.100
Standfliiche, ca. m? 26

Alle Angaben sind zu erwartende Niherungswerte.

CE@eiii



Destillationseinheit

Dem modernen verfohrenstechnischen Prinzip von
BOWE folgend, wird der von der Ware geldste
Schmutz direkt von der Trommel in die Destillation
verbracht. Die Maschine arbeitet also vllig ohne
Schmutztank und vermeidet die sonst damit ver-
bundenen Probleme.

Die Hochleistungsdestillation in energieeffizienter,
wartungsfreundlicher Rundbauweise fasst bis zu
1.000 Liter Losemittel. In Leistungsstufe 1 wird
mit einer Bodenheizung eine Destillationsleistung

von 600 Litern pro Stunde erreicht. Mit der optio-

nalen Erhdhung auf Leistungsstufe 2 durch eine
integrierbare Seitenheizung kinnen bis zu
1.200 Liter pro Stunde destilliert werden. Damit
ist im 2-Bad-Verfahren der Anschluss einer zweiten
Maschine optional méglich.

Je nach der Verschmutzung der zu reinigenden
Ware kann optional eine systemintegrierte aber
von der Hauptdestillation separat arbeitende

Schlammdestilation ergdnzt werden. Diese kann
optional mit einem Schlammriihrer ausgeristet
werden, um so ein optimales Auskochen von
Losemittelresten aus dem Destillationsschlamm
7u erreichen.

Benutzerfreundliche Besonderheiten

e Gleichmifiger Destillationsprozess durch
leistungsstarken Kondensator und neuartige
temperaturgesteverte Dampfdruckregelung

e QOptimale Trennung von Wasser und Losemittel
durch grof dimensionierten, runden Wasser-
abscheider; bei Per mit integriertem Nachab-
scheider; bei MultiSolvent®-Ausfihrung mittels
bewihrtem Hydro-Balance-System (HBS)

* Bestmagliche Beobachtung des Destilliervor-
gangs durch groBes Schauglas (beim Einpump-
vorgang gespiilt)

e Twei grofBe Destillationstiiren fir Inspektion
und Wartung des Innenraumes

e QOptimale Reinigung des Behilterinnenraums
dank schriigem Destillationshoden

* Die hewihrte emissionsfreie Destillationsent-
sorgung fiir Per arbeitet mit Direktdampfzu-
gabe und Hochleistungsschlammpumpe - auch
unter schwersten Bedingungen

e Permanentes Arbeiten dank optionaler, sepo-
rater Schlammadestillation bei Per

o Echter fraktionierter Destillationsprozess in der
Vakuum-Destillation bei MultiSolvent®-Maschinen

Integrierte Aktivkohleanlage

Optional kann bei Per eine Adsorptionseinheit
integriert werden, die entweder als Einchargen-
system Consorba oder Mehrchargensystem Poly-
sorba ausgelegt ist.

Damit werden auch strengste Umweltvorschriften
fiir Per (wie z. B. die 2. BImSchV in Deutschland)
sicher eingehalten. Es ist keine zusiitzliche externe
Luftautbereitungsanlage notwendig.

Sicherheitstechnik

Die Induline ist mit der bewdhrten und innova-
tiven Sicherheitstechnik ausgestattet, die bei
BOWE MultiSolvent®-Maschinen seit vielen Jahren
richtungsweisender Standard ist. Durch die An-
ordnung des Ventilators im kalten Bereich des
Luftstroms und den Einsatz eines redundanten
Uberwachungssystems ist die Sicherheit um-
fassend gewdhrleistet.



KREATIVES DENKEN, QUALITAT UND KUNDENORIENTIERUNG BE_STIMMEN DIE
BOWE UNTERNEHMENSPHILOSOPHIE. INNOVATION - DER SCHLUSSEL ZUM ERFOLG.

Tradition trifft Innovation - seit mehr als 60
lahren ist BOWE eines der fihrenden Unternehmen
im Bereich Textilreinigungsmaschinen. Als Pionier
in der Reinigungstechnologie bauen wir auf diese
Tradition, auf Verantwortung und auf umfassendes
Know-how. Wir bieten moderne und innovative
Reinigungsmaschinen fir Per und KWL, aber auch
fir die neven Alternativen auf Silikonbasis. Egal
welches Losemittel - unsere Maschinen unter-
stiitzen Ihren Unternehmenserfolg durch Wirtschaft-
lichkeit und beste Reinigungsergebnisse. Unsere

Qualititsstandards wirken von innen nach aufien.

Das heift, sie reichen von der Entwicklung bis

hin zum After-Sales-Service.

Kundenndhe verstehen wir bei BOWE zum einen
geografisch. Neben unserem Firmensitz mit Pro-
duktionsstitte in Augsburg, Deutschland, sichern
Vertriebs- und Servicestitzpunkte in mehr als 50
Landern die Prisenz von BOWE in allen wichtigen

Mirkten auf allen Kontinenten. Zum anderen be-

deutet Kundennihe schnelle Auslieferung und per-
fekten After-Sales-Support. Doch das allein geniigt
uns nicht. Bereits in der Entwicklungsphase wird
gemeinsam mit unseren internationalen Partnern
diskutiert, konstruiert und entwickelt, um so die
Besonderheiten aller Mirkte zu beriicksichtigen.
Denn nur in gemeinschaftlicher Arbeit kdnnen wir
den internationalen Anforderungen gerecht werden

und wirklich kundennah fiir Sie da sein.

BOWE Textile Cleaning GmbH
RumplerstraBe 2 - D-86159 Augshurg
Telefon: + 49 (0) 821 5707-0
Telefax: + 49 (0) 821 5707-200

vertrieh@boewe-tc.de - www.boewe-tc.de
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